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Editorial

stimado amigos, es un placer saludarlos

en este arranque del 2015, el cual ha

estado lleno de sorpresas en el tema
econdémico, con algunos sectores
desfavorecidos y otros beneficiados por el
crecimiento de la economia de los Estados
Unidos de América, esto aunado a la
apreciacion de dolar, ha establecido este
crecimiento parcial. Esperemos que los
sectores favorecidos en estos primeros
cuatro meses, puedan sostener a los que
estan ligados al sector publico, ya que
situandonos en un periodo electoral
importante en varios estados del pais, el
tema del petrdleo tiene estancado
momentaneamente el flujo monetario y los
proyectos por desarrollarse.

Para este nimero, hemos preparado
articulos importantes y de interés general
para los miembros del IMEDAL, entre los
cuales podemos destacar el de la Dra.
Williams, quien nos aporta nuevamente un
tema global de nuestro metal y le da
continuidad al de la publicacion anterior. De
la misma manera quisiera agradecer a cada

uno de los columnistas que en cada niUmero
nos aportan su tiempo para colaborar con la
revista.

Finalmente quisiera otorgarle un gran
reconocimiento al Lic. Edgar Allan Rangel
Cérdoba por todo el apoyo brindado para que
nuestra revista Aluminia retomara el interés
de nuestros lectores y podamos estar
llegando a ustedes cada cuatro meses.
Esperamos que esta edicion sea de su agrado
y sera un gusto verlos proximamente en
nuestro 7o0. Congreso Internacional del
Aluminio y Exposicion a realizarse en el mes
de Julio en la ciudad de Monterrey.

Ing. Jorge Salazar Kleen
Director Editorial de la Revista

Domicilio de la publicacion: Francisco Petrarca N° 133 Piso 9 México D.F C.P 11560

Teléfonos: (55) 5531 3176 / (55) 5531 2614

Distribucion: IMEDAL. Todos los derechos reservados. Prohibida cualquier reproduccion sin autorizacion expresa de los editores.

Su opinién es muy valiosa para nosotros. Favor de dirigir sus sugerencias a:
Los articulos publicados expresan la opinidn del autor sin que esta tenga que coincidir con la del IMEDAL sobre el tema tratado cuando se exprese promocion@imedal.org.mx

la opinién del IMEDAL se especifcara claramente.
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Ultimas Noticias del Aluminio

EN MEXICO Y EN EL MUNDO

IREEDAL

Vasconia busca ser el principal proveedor de
aluminio en México de la industria
automotriz, por lo que abrira una planta de
aluminio especializado en Veracruz. En
tanto, la empresa cuenta con un plan de
inversion por 35 millones de dolares para
2015.

El Financiero
9 de Marzo de 2015

Grupo Vasconia tiene cubierto todo lo que
puede tener aluminio en una cocina, desde
cubiertos hasta sartenes, incluso, en
materiales de construccion y automoviles.

En entrevista con El Financiero, José Ramén
Elizondo, presidente de la compania, dijo que
por ello estan abriendo una planta de aluminio
especializado en Veracruz, con la cual buscan
ser el principal proveedor de aluminio en
México de la industria automotriz,
aprovechando su crecimiento.

"Actualmente 8 de cada 10 autos que se
hacen en México cuentan con aluminio
producido por nosotros, el sector automotriz es
donde podemos crecer, porque no solo
aumento el consumo de este metal en el pais,
sino en todo el mundo; los autos en 20 anos
seran completamente de aluminio y nosotros
queremos participar”, explico.

El plan de INVERSIONES que tiene la empresa
este ano es de 35 millones de dolares para
empujar su crecimiento organico, debido a que
no tienen el plan de comprar otra empresa. La
empresa tuvo un flujo operativo de 225.6
millones de pesos en 2014, cantidad 62.3 por
ciento superior a lo registrado un ano antes.

La empresa reubicé la planta que tenia en
Tlalnepantla y en Ecatepec, los dos municipios
ubicados dentro del Estado de México.
Dicha planta se dedicaba a realizar aluminio
delgado para sartenes y cubiertos.

"La reubicacién tomd dos afios por un
convenio de desalojo que teniamos con Grupo
Carso, quien era duefo del terreno”, detallo el
presidente del grupo.

Ademas, la firma iniciara operaciones en su
planta de Querétaro este afo, la cual estaba en
remodelacion, para producir su producto
llamado Vitroacero, material utilizado por la
industria quimica y farmacéutica.

Asociacion avanzada tecnologia de
union.

Aluminum International Today

9 de Marzo de 2015

AEWUNTINTAY

Novelis y Henkel Adhesive Technologies
han anunciado la firma de un acuerdo a
largo plazo para colaborar en el desarrollo
de tecnologias de unién avanzadas para el
uso de aluminio en vehiculos de gran
volumen.

El primer producto para poner en marcha
como resultado de esta asociacion es
Bonderite® M-NT 8453, la ultima tecnologia
en pre-tratamientos superficiales de
aluminio, proporcionando un sistema
rentable de union adhesiva que responde a
las necesidades mas exigentes de los
vehiculos. "La colaboracion entre Henkel y
Novelis nos permite combinar nuestras
respectivas areas de especializacion -
tratamiento superficial y aluminio - para
tratar la elaboracion y aplicacion de
aluminio retos para su uso en vehiculos ", dijo
Eric Slamans, vicepresidente de metales y
bobinas, Henkel Adhesive Technologies,
Transporte y Metal Global. "Bonderite® M-NT
8453 amplia el rendimiento de union y la
rentabilidad de las soluciones de aluminio
para ayudar a los fabricantes de automdviles
a alcanzar sus objetivos de aligeramiento de
peso y consumo de combustible." "En
asociacion con Novelis, vamos a seguir para
avanzar en tecnologias de union para
establecer nuevos estandares de desempeno
enelmercado”, agregé Slamans.

Vi
it A /

La investigacion sobre sustitucion de
cemento en el hormigén con aluminio
escorias.

World Aluminum Gulf Times
10 de Febrero de 2015

Un proyecto, emprendido por algunos de
los investigadores de la Universidad de
Qatar, por ejemplo tiene como objetivo
hacer parcialmente la utilizacion de escorias
de aluminio en estructuras de hormigon.

Iniciadas bajo los auspicios del Centro de
Materiales Avanzados, (CAM) de la
Universidad de Qatar, el proyecto apunta a
reemplazar parcialmente el cemento, que es
caro y contaminante para el medio
ambiente, con escorias de aluminio que se
desechan en vertederos y no son amigables
con el medio ambiente tampoco.

De acuerdo a un informe de Revista de
Investigacién de la Universidad de Qatar, el
lider del proyecto es el Dr. Nesibe Gozde
Ozerkan, quien es profesor asistente y
ayudante de investigador CAM.

Omar al-Azzawi, un estudiante de
maestria en el equipo del proyecto, afirmo
que con el diseno de la mezcla especificada
en esta investigacion, reducira el tiempo de
fraguado final en un 48%. Omar también dijo,
que reducira la corrosion del acero de
refuerzo en mas de un 50%, afectando
positivamente a la durabilidad de las
estructuras.

“Debido a las propiedades de expansion de
la escoria de aluminio, la mezcla se puede
utilizar en subsuelos de construccion, bloques y
pre paneles... La puesta en marcha de esta idea
contribuira a reducir: el costo del concreto, el
tiempo necesario de curado, la contaminacion
causada por la produccion de cemento y la
contaminacién que resulta de tirar la escoria en
el relleno sanitario", dijo Omar. La aplicacion de
esta idea contribuira a reducir el costo del
concreto, el tiempo necesario para que pueda
ser curado, la contaminacion causada por la
produccion de cemento y la contaminacion que
resulta de tirar la escoria en el relleno sanitario
", dijo Omar.

Dr. Ozerkan dijo que “el mayor desafio para
el equipo del proe/ecto durante el proceso de
prueba fue la inclemencia del tiempo" ya que
tuvimos que preparar nuestras muestras de
concreto afuera”.

“Incluimos escoria de aluminio para poder
decidir el disefio concreto, tuvimos que
prepararnos con varios disefios de mezcla asi
como llevar a cabo una gran cantidad de
pruebas con un gran niumero de muestras”,
anadio.

El Dr. Ozerkan dijo que el proyecto es
también es muy relevante para la realizacion
de los objetivos de Visién Nacional Qatar 2030
ya que los residuos de aluminio de la
produccion local, tienen un efecto muy

erjudicial sobre el medio ambiente, y esta
investigacion permite plantear una alternativa
de solucion.

"Como resultados de esta investigacion, se
obtienen varios beneficios tanto para la
industria en general como para el tema
especifico, de los cuales resaltan los
siqguientes: Que el uso de la escoria en el
hormigon, disminuye su efecto perjudicial en el
ambiente”. “La escoria tiene efectos benéficos
en las propiedades del concreto

La industria del cemento se enfrenta a la
economia, la energia y los problemas
ambientales, como el 7% del total del mundo y
a las emisiones de dioxido de carbono. Para el
desarrollo sostenible, las principales
preocupaciones internacionales se han
planteado sobre como reducir las emisiones de
didxido de carbono y ha dado lugar a un
creciente interes en el desarrollo de materiales
y tecnologias para reducir el impacto de
cemento.

Alcoa completa la adquisicién TITAL

Aluminum International Today
4 de Marzo de 2015

Alcoa ha completado la adquisicién de la
compafiia privada TITAL.

Alcoa cerré la transaccion, que fue
anunciada el 15 de diciembre de 2014,
después de haber recibido todas las
aprobaciones regulatorias globales
necesarias.

TITAL es un fabricante lider de titanio y
fundicion de aluminio estructurales para
motores y fuselajes de aviones. Esta
adquisicion fortalece la capacidad de la
empresa para captar la creciente demanda
de componentes de motores de aviones
avanzados, en particular, las hechas de
titanio. TITAL establece capacidades de
fundicion de titanio en Europa para Alcoa, y
amplia la capacidad de fundicion de aluminio
de la Compania. Ademas, Tital



mantiene fuertes conexiones con los
fabricantes de motores y aeronaves europeas
como Airbus, SNECMA vy Rolls-Royce, lo cual
mejoran las relaciones con clientes de Alcoa en
laregion y en todo el segmento.

“Estamos combinando dos lideres, empresas
impulsados cFor la innovacion para seguir
aumentan el contenido altamente
diferenciada de Alcoa en los aviones mas
vendidos del mundo y los motores a reaccion”,
dijo Olivier Jarrault, vicepresidente e jecutivo
y presidente del Grupo Alcoa productos y
soluciones de ingenieria. "Esta transaccion
apoya a nuestra estrategia de crear un futuro
mas rentable, haciendo crecer nuestros
negocios y dando valor agregado, A través de
estos esfuerzos, Alcoa continuara entregando
mayor valor agregado sostenible para nuestros
clientes, empleados y accionistas "

Alcoa estd implementando un plan de
mtegracwn robusta para soportar el
crecimiento de TITAL y para mejorar alin mas la
roductividad, impulsado principalmente por

adqu151c10n el suministro interno de metal,
la optimizacion de la fabricacion vy el
aprovechamiento de los servicios compartidos
globales de Alcoa. Negocio de TITAL se esta
mtegrando en productos y soluciones de
ingenieria (EPS) segmento de Alcoa.

Red Brick Brewing adopta Novelis evercan.

Aluminum International Today
27 de Febrero de 2015

Novelis y Red Brick Brewing Company, la
mas antigua cerveceria artesanal de Georgia,
han anunciado que Red Brick ahora ofrecera
su cerveza en latas de aluminio hechos de
Novelis evercan - hoja de lata de aluminio
contenido en la primera del mundo con
certificacion de alta reciclado.

Red Brick ampliara sus opciones de envasado
de bebidas para incluir las latas de aluminio
evercan para toda su oferta durante todo el
ano, a partir de risa de Amber Ale crdneo, y
seguido de su firma Hoplanta India Pale Ale
marzo de 2015. Red Brick planea expandir su
uso de la nueva linea de envasado, la
introduccién de varios estilos nuevos
disponibles exclusivamente en evercan en el
proximo afo, a partir de su nueva temporada
primavera H1b15cuw1t una Ale de trigo belga.
"Nuestra decision de ampliar a partir de
botellas de vidrio para evercan latas de
aluminio se alinea con nuestro objetivo de ser
un lider responsable con el medio ambiente en
el mercado cervecero estadounidense nave
sur’, dijo Garrett Lockhart, maestro cervecero
Red Brick. "Con evercan, podemos lograr una
mayor sostenibilidad sin sacrificar cualquier
aspecto de la calidad de la cerveza." La fabrica
de cerveza también se ha asociado con Novelis
en un sistema de reciclaje de ciclo cerrado
para sus latas de bebidas usadas. Las latas se
recogen directamente de la fabrica de cerveza
y regresaron a un cercano centro de reciclaje
de Novelis donde el material evercan alto
contenido de reciclado se vuelva a transformar
en nueva hoja evercan para la reutilizacion,
una y otra vez. "Estamos encontrando que las
marcas con el medio ambiente de mentalidad y
cerveceros artesanales, en particular, estan en
busca de un embala]e mas sostenible para
ayudar a reforzar sus perfiles de marca y
ademas diferenciar sus productos de la
competencia ", dijo Bruce Maclane, Director de
Ventas evercan Craft Brew, Novelis. "Red Brick
es uno de varios cerveceros artesanales que
vendran a bordo con evercan en 2015."

Carta del Presidente del IMEDAL

Lic. Edgar Allan Rangel Cordoba

Presidente del Consejo Ejecutivo de IMEDAL

Estimados Amigos,

omenzamos el 2015 y como lo comentamos en la edicion

anterior, el aluminio ha sido favorecido por la industria ya

que continlia siendo de los insumos preferidos, esperemos
que asi se mantenga. Sin embargo hay una gran incertidumbre en
el rumbo que tomara la economia del pais. La inesperada
devaluacion de nuestra moneda ante el dolar, los precios a la baja
de los metales, el hartazgo de la sociedad con el gobierno por la
corrupcion y la indiferencia mostrada con respecto a los Derechos
Humanos acarrean desconfianza en los inversionistas ocasionando
menor crecimiento econdémico.

"Pero nosotros a lo nuestro”, les hago una cordial invitacion a
participar en el 7o. Congreso Internacional del Aluminio y
Exposicion que se llevara a cabo del 22 al 25 de Julio del afio en
curso, en la Cd. de Monterrey, N.L. Esperamos contar con su
participacion al evento que afo tras ano relne a los mas
importantes empresarios de la Industria del Aluminio. Tendremos
interesantes conferencias de alto nivel, asi como también
podremos hacer eficiente y productivo networking. jAgenden esta
importante fecha!

Como es ya de conocimiento de muchos, este afio concluye mi
periodo como Presidente en el IMEDAL y quiero agradecer a todas
las personas que lo hicieron posible, me quedo contento y muy
satisfecho por las metas cumplidas asi como por las innovaciones
alcanzadas durante esta gestion, deseando que nuestro Instituto
siga en ascenso y pueda alcanzar los objetivos propuestos, siempre
en pro de la Industria Nacional del Aluminio.

Para finalizar agradecemos a nuestros lectores por contribuir a
que larevista Aluminia continle teniendo un gran éxito.

Saludos

ALUMINIA

LEEDAL




Autora: Dra. Melanie Williams
Consultora en Sustentabilidad

E1l control sostenible del aluminio
en la cadena de suministro:
lecciones de otros sectores

Introduccion

El aluminio se utiliza cada vez mas como una alternativa mas ligera en peso sobre otros metales en los vehiculos
y aviones. La clave de su atractivo es que el peso ligero equivale a una mejor eficiencia en el uso del combustible
del vehiculo y por lo tanto, menores emisiones de gases invernadero durante su uso. Para empaques y otras
aplicaciones similares de “vida corta”, la ventaja es que puede ser reciclado indefinidamente y muchos paises ya
han logrado altas tasas de reciclaje.

El aluminio necesita ser producido y fabricado de la forma més sustentable para asegurar que cumple todas sus
promesas. Con este fin, las principales partes interesadas en la cadena de valor del aluminio, estan trabajando en
un plan mundial (AS/, por sus siglas en inglés “Aluminium Stewardship Initiative”) para todos los actores
involucrados en la cadena de suministro con la reciente publicacién de un proyecto de actualizacion de norma.
www.aluminium-stewardship.org.

AU MINTA



La AS/ por primera vez, publicé un proyecto Estandar de Cadena de Custodia que explica como se puede
rastrear y controlar la cadena de suministro desde los productores de bauxita hasta los fabricantes de productos
finales de aluminio. Para el aluminio, el cual se somete a varias etapas de procesamiento y que es negociado
frecuentemente, el tipo de sistema de Cadena de custodia elegido es una consideracion clave. Implementadores
de cualquier sistema de Escenario de Sustentabilidad quieren saber si las organizaciones pueden procesar tanto
sostenible y convencional o material de "negocios como siempre” (business-as-usual) de una forma practica,
logrando que los consumidores puedan obtener el beneficio de su compromiso con la sustentabilidad.

Este articulo se centra en lo que la experiencia de otros sistemas de sustentabilidad nos pueden decir

sobre el modelo elegido por ASI.

/Qué es una Cadena de Custodia?

n sistema sustentable tiene como corazon un

estandar para produccion y proceso de su

materia prima. Principios y criterios se
elaboran para encapsular las mejores practicas. El
estandar de Cadena de Custodia (CoC, por sus siglas
en ingles "Chain of Custody") describe como material
dentro de los parametros del estandar de produccion
pasan a través de la cadena de suministro hasta el
consumidor. En el mundo de los "comodities” que son
ampliamente negociadas, esto se convierte en una
consideracion clave. Es de vital importancia elegir un
sistema de cadena de custodia que se adapte a la
forma en que opera la industria, si la absorcion rapida
se quiere lograr.

En las primeras etapas de la implementacion de un
sistema de sustentabilidad habra muy poco material
producido de forma sustentable, pues la mayor parte
del mismo serd todavia producido de la forma
habitual. El estandar CoC necesita hacer frente a esto
y permitir el procesamiento y la manipulacion de
ambos tipos de material.

Existen modelos muy conocidos de sistemas CoC.
Para productos de alto margen de valor y aquellos que
requieren poco proceso, a menudo se utiliza un
enfoque de segregacion. Todos los operadores de la
cadena de suministro deben mantener separados los
productos sustentables de los productos procesados
de forma usual. Materiales sustentables de diferentes
origenes pueden, usualmente, ser mezclados, a
menos que la identidad del origen del material
necesite ser preservada.

En contraste, un modelo de balance de material
permite al material sustentable ser mezclado con
material procesado de forma tradicional. El sistema
de contabilidad de balance de masa o materia debe
demostrar que las cantidades de material sustentable
compradas son equiparables a aquellas vendidas o en
almacenaje al final del periodo contable
determinado. El certificado o constancia de
sustentabilidad permanece con el envio al que se
refiere. Cada organizacion que asume la propiedad
legal o fisica del producto debe operar un sistema
contable de balance de masa o materia. Donde la
produccion cause una pérdida o una ganancia de
materia, factores de conversion necesitan ser
aplicados dentro del sistema de balance de masa o
materia. Estos pueden ser aceptados con estandares
industriales o factores de conversion especificos de la
empresa; los ultimos son a menudo comercialmente
sensibles. El modelo de balance de masa o materia se
adapta a cualquier sistema de sustentabilidad, ya sea
de rapida o gradual introduccion.

/Qué modelos de Cadena de
Custodia se utilizan en otros
sectores?

El modelo de balance de masa
o material es ampliamente
utilizado en el sector de los
biocombustibles donde los
requerimientos sustentables son
un prerrequisito necesario para
accesar a los subsidios o
desgravaciones fiscales en
Europa; este modelo permite
producir la biomasa de forma
sustentable, por ejemplo,
usando azlcar de cafa o semillas
oleaginosas para producir parte
del biocombustible junto con
material procesado de forma
usual o regular tales como
aceites vegetales u otros
materiales de desecho o
reciclables. Los comerciantes
pueden almacenar mezclas de
material sustentable y material
producido de forma tradicional.
A medida que mas material sea
producido de manera
sustentable entonces, los
procesadores veran
incrementado de forma suave el
contenido promedio de material
sustentable en sus productos
finales.

Elsector de la madera tiene un
enfoque diferente. Se han
impuesto restricciones sobre el
material que se puede mezclar
con el material sustentable, esto
para garantizar que la madera de
las actividades de tala ilegal no
entre en la cadena de
suministro. Toda la madera se
somete a una evaluacion de
riesgos de acuerdo con un
procedimiento bien definido. ELl
Consejo de Manejo Forestal (FSC
por sus siglas en inglés "Forest
Stewarship Council”) tiene un
término para material que ha
sido objeto de este tipo de riesgo
y es llamado "madera
controlada”.
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La AS/ ha decidido adoptar un enfoque similar al
del sector de la madera con controles sobre que
puede ser mezclado con material sustentable. Este
enfoque es mas restrictivo que el del sector del
biocombustible. Material flexible AS/ sélo puede ser
mezclado con material que cumpla con la AS/
Minimum Sourcing Provisién y entonces puede ser
llamada "elegible para mezcla" o EfM (por su siglas en
ingles de "Eligible for Mixing"). Dos opciones para la
definicion de material EfM son actualmente
consideradas, los controles sobre el material que se
mezcla con material flexible AS/, significa un
enfoque de la segregacion de facto y las
oportunidades para procesos de equilibrio de masa o
materia se limitan a materiales EfM y ASI. Actores
que no procesen aluminio, por ejemplo
comerciantes y algunos depositos de chatarra deben
segregar el material, por lo que para ellos el balance
de materia 0 masa no es una opcion.

Sin embargo, otros aspectos de la CoC elegidos por
el AS/ ofrecen mas flexibilidad que la adoptada por el
sector de los biocombustibles. El periodo contable
de balance de masa es de un ano bajo la ASI, pero de
solo tres meses para los biocombustibles; se permite
el equilibrio de masa sobre mas de un sitio de
procesamiento dentro de una organizacion bajo AS/,
pero solo un sitio en la mayoria de los regimenes de
biocombustibles. Esta extra-flexibilidad puede
compensar las dificultades impuestas por la
segregacion de AS| y el material EfM, al menos para
las organizaciones con varios sitios de proceso.

En contraste, algunos sistemas de sustentabilidad
reconocen que incluso un sistema de balance de
masa puede ser demasiado dificil de implementar en
determinadas circunstancias; ellos ofrecen lo que se
describe como un sistema de cadena de custodia de
“libro y reclamacién”, como una opcion alternativa.
En este modelo, la prueba de la sustentabilidad o el
certificado de sustentabilidad se vende separado del
producto, por ejemplo, certificados de palma verde
para el aceite de palma sustentable.

Hay un lugar para los tres tipos genéricos de los
sistemas de cadena de custodia. Si se adopta un
sistema de balance de masa o CoC segregada,
entonces mucho mas organizaciones que solo los
productores deben participar. Como una indicacion
de como se comparan los nimeros cuando los
procesadores, comerciantes y proveedores de
almacenamiento se involucran, podemos mirar el
ejemplo de FSC. Ellos han emitido 1,285 certificados
de manejo forestal, pero mas de 28,000 certificados
de Cadena de Custodia (www.fsc.org).

Reciclaje

La demanda de material reciclado o reutilizado es
probable que aumente después de la
implementacion de un escenario de sustentabilidad.
No hay comparacion directa en la agricultura, los
biocombustibles o el sector agricola de madera
sector agricola con la posibilidad de reciclaje sin
limites del aluminio. Sin embargo, material usado,
reclamado o de desecho es tratado normalmente
como sustentable porque el re uso de material es el
componente clave para todos los escenarios de
sustentabilidad.
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En el esquema de ASl, es probable que sea el control tanto de pre-consumo y desechos post-consumo. Esto
podria obstaculizar los esfuerzos para aumentar el reciclaje. Con base en la experiencia en el sector de los
biocombustibles, un mejor enfoque podria ser el retrasar los controles sobre el material reciclado para ver como
se desarrolla el mercado. Si el precio de cualquier desecho o material recicla se eleva hasta el punto que se
convierte en atractivo para material fraudulento sustituto de no-AS/ y no-EfM, entonces algunos controles

pueden serimplementados
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Intermediarios

Los intermediarios o llamados "traders" son clave
para el funcionamiento eficiente de las cadenas de
suministro de productos basicos. Ellos son los
responsables del almacenamiento, envio y otros
aspectos logisticos, por tanto, tienen que aplicar un
estandar de Cadena de Custodia para transportar
material sustentable para el proximo cliente. En el
sector de los biocombustibles, a los comerciantes se
les permite la gama completa de opciones de
balance de masa o materia del sistema de
contabilidad. Sin embargo, bajo la propuesta ASI CoC
estandar, las organizaciones que no procesan el
aluminio, por ejemplo, comerciantes y algunos
depdsitos de chatarra, tienen que mantener todas
las categorias de segregacion de materiales. Esto
puede ser mas facil en un sistema de
almacenamiento donde se almacena y se transporta
material sélido, como es el caso para el aluminio,
que en el sector de los biocombustibles donde le
producto liquido se almacena en tanques.

T e St

Conclusiones

Hay suficiente experiencia de otros sectores para
proporcionar lecciones para la industria del aluminio,
ya que considera que el tipo de Cadena de Custodia
para ser utilizado para transferir material compatible
ASI para el consumidor. Las siguientes conclusiones se
pueden obtener:

"E1 tipo de sistema de Cadena de Custodia elegido
debe coincidir con las necesidades del sector para una
rdpida absorcién del Plan de sustentabilidad.

"Mientras mds restrictivo sea el sistema de Cadena
de Custodia elegido, mds caro y dificil de transferir al
producto del consumidor.

"ASI ha decidido seguir el modelo de Cadena de
Custodia estdandar implementado en el sector de
madera en lugar que el de biocombustibles.

“Periodos contables y de balance de materia a través
de multiples sitios proporcionan mds flexibilidad, lo
que puede ser mezclado con material flexible ASI.

www.melaniewilliamsconsulting.com
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Autor: Ing. Antonio Martinez Flores
Ingeniero Metalurgico, IPN,

CONSEJOS PARAICOMPRARNYAUTILIZAR

NUESTROSIUTENSILIOSIDEICOCINA

comprar y posteriormente usar un utensilio de

cocina, que al igual que nuestros alimentos,
representa un componente muy importante en
nuestra canasta basica de alimentacion.

Y precisamente por este motivo, es necesario
conocer de manera basica pero bien fundamentada,
las caracteristicas técnicas y economicas de los _
principales utensilios de cocina y muy .
especialmente de los materiales con que
estan fabricados.

En el siguiente analisis platicaremos de 3
grupos fundamentales de utensilios de la cocina:
Ollas a presion, sartenesy cacerolas.

Todos alguna vez hemos tenido la necesidad de
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1.- OLLAS A PRESION

Este utensilio de cocina es uno de los de mayor uso
en los hogares mexicanos. Se trata de un recipiente
hermético generalmente fabricado en aluminio o en
acero inoxidable y que debido a ese sello, permite el
incremento de la temperatura del liquido contenido
en su interior lo que a su vez origina un cocimiento
mas rapido de los alimentos. Mientras que en una olla
normal la temperatura de ebullicion es de unos 93-95
grados centigrados, en una olla a presion esa
temperatura aumenta hasta 115 grados debido a un
fendmeno termodinamico ocasionado por la presion
del vapor del liquido contenido herméticamente en el
interior de laolla.

Siempre las ollas a presién han sido motivo de
preocupacion por la mala reputacion que tienen estos
utensilios y que generalmente se conoce como "“me
exploté mi olla de presion”. Esta mala fama no
deberia evitar el uso de estos utensilios tan Utiles en la
cocina por lo que a continuacion expresamos algunos
comentarios y consejos.

1.1.- El término "me exploté” generalmente se
relaciona con un mal uso de la olla o con la activacion
de alguno o varios de los aditamentos de seguridad
que toda olla a presién contiene. La mejor manera de
evitar esta circunstancia es atender al instructivo de
operacion de nuestra olla y seguir las instrucciones de
usos.

1.2.- Tanto el aluminio como el acero inoxidable
son dos excelentes materiales y suusoes totalmente
apropiado en la fabricacion de ollas a presion. Cada
metal tiene caracteristicas propias y corresponde al
cliente, en base a sus requerimientos, escoger el de su
preferencia.

1.3.- Es totalmente indispensable el uso de
refacciones originales, nunca utilice refacciones
adquiridas en el comercio informal y ante cualquier
duda en el funcionamiento de su olla acuda a los
centros de atencion de los fabricantes.

1.4.- Sisu olla a presion es de aluminio, evite dejar
alimentos en su interior por largo tiempo ya que las
sales del agua o del alimento pueden manchar la
superficie del aluminio.

1.5.- Solo las ollas a presion alcanzan tiempos de
cocimiento mas rapidos debido a la total
hermeticidad con que estan fabricadas. Ninguna olla
de otro tipo, por mas que la publicidad en medios lo
mencione, puede funcionar como una olla a presion
por lo que es necesario que si usted requiere un
articulo de este tipo considere las marcas reconocidas
como ollas a presion o, aun mejor, Ollas Express.

2.-SARTENES

Los sartenes son, quiza, el accesorio mas utilizado
en la cocina y sin duda, forma parte de la canasta
basica para nuestra alimentacion.

Es por ello que debemos conocer algunos detalles
sobre estos accesorios de cocina y poder hacer la
mejor eleccién, tanto funcional como
econdmicamente.

En la actualidad el 95% de los sartenes que se

pueden encontrar en el mercado tienen algun
recubrimiento que facilita el cocinar sin grasa o con un
minimo de ella. Estos recubrimientos son
basicamente de 2 tipos: Los recubrimientos
tradicionales de PTFE (conocidos por el genérico de
Teflon, marca registrada de Dupont) y los muy
reciente conocidos como recubrimientos ceramico
(que realmente no son ceramicos aunque si son
superficies muy duras y resistentes).

Los materiales usados en la fabricacién de los
sartenes son el aluminio, acero al carbono y acero
inoxidable. Todos estos materiales son totalmente
apropiados para la fabricacion de sartenes y también
dependera del requerimiento del cliente final la
eleccion.

A continuacién mencionamos algunos comentarios
y CONsejos.

2.1.- Los sartenes de PTFE tienen mejor
antiadherencia que los de acabado "ceramico”y por
lo tanto son mejores para cocinar sin o con un minimo
de grasa. La publicidad que a todas horas vemos
mencionando que los sartenes "ceramicos”
funcionan totalmente sin grasa no es del todo cierta.

2.2.- Los sartenes "ceréamicos” tienen mayor
durabilidad que los de PTFE en cuanto a su color y
apariencia pero su antiadherencia ira disminuyendo
gradual y constantemente.

2.3.- Si compra sartenes de aluminio seleccione el
espesor de estos en funcidén del uso que vaya a
darles. Recuerde que sartenes de espesores
delgados son excelentes para cocinar comida rapida
0 en donde requiera calentamiento rapido del
alimento. Los espesores gruesos en sartenes son
muy recomendados para cuando se requiere un
cocimiento lento y homogéneo, muy necesario esto
ultimo para freir cortes de carne o pescados .

2.4.- Si compra usted un sartén de acero inoxidable
es conveniente que éste tenga un fondo difusor de
aluminio encapsulado, muy facilmente visible en la
parte inferior del sartén. Esto es necesario porque no
olvidemos que el acero inoxidable no es un buen
conductor del calor y, para mejorar esta situacion, los
fabricantes le sueldan en la base una capsula de
aluminio con lo que mejora sensiblemente la
transferencia'y la homogeneidad del calor transmitido
al alimento.

2.5.- Al lavar su sartén hagalo de preferencia con
agua tibia y con esponjas o fibras plasticas. Enjuague
perfectamente la pieza para eliminar totalmente el
detergente o jabon utilizado y, finalmente, seque el
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sartén perfectamente con algun trapo suave para
evitar residuos de sales que normalmente contiene el
agua con que lavamos. Estas sales del agua, si
permanecen en el sartén disminuiran su
antiadherencia.

2.6.- No es necesario, ni en sartenes ni en Ollas,
realizar ningun tipo de "curado" antes de usarlos.
Solo hay que lavar perfectamente las piezas con
aguay jabon.

2.7.- En algunos casos, los sartenes pueden ser
reprocesados para restituirles su capa de
antiadherente. Consulte con su proveedor acerca de
esta posibilidad.

2.8.- Actualmente en el IMEDAL se trabaja para
establecer normas oficiales mexicanas que regulen la
comercializacion de los sartenes en el mercado
nacional. Esto sera muy importante para evitar la
publicidad de sartenes "milagrosos" y lograr que la
informacion al cliente sea veridicay comprobable.

3.- OLLAS Y CACEROLAS

La preparacion de la mayoria de nuestros
alimentos en la cocina se llevan a cabo en alguna
cacerola u olla las cuales podemos encontrar en
diferentes tamanos y los materiales para su
fabricacion también son normalmente el aluminio,
el acero porcelanizadoy el acero inoxidable.

La rapidez de transmitir el calor por parte del
aluminio, la total higiene de los acabados de acero
porcelanizado y la durabilidad y brillo permanente

"
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del acero inoxidable son solo algunas de las
caracteristicas de estos materiales.

También podemos encontrar estas basicas piezas
de la cocina con acabados de antiadherente lo que
aumenta su rendimiento en la cocina.

Algunas recomendaciones y comentarios son las
siguientes

3.1.- Elespesor dptimo de las cacerolas dependera
de los requerimientos del cliente. A menor espesor
tendremos mas rapidez de calentamiento y a mayor
espesor de la cacerola el cocimiento sera mas
homogéneo.

3.2.- El porcelanizado de sus cacerolas, como le
pasa a cualquier vidrio, es susceptible de fracturarse
si recibe golpes por caidas. De suceder esto, es
conveniente desechar la pieza.

3.3.- En las cacerolas porcelanizadas puede usted
guardar alimento si es que desea usarlo como
contenedor en el refrigerador . Recuerde que el
porcelanizado es una superficie vitrificada, es como
tener una cacerola de vidrio.

3.4.- No se deje impresionar por aquello de “acero
quirurgico". Todos los accesorios de cocina
fabricados con acero inoxidable (ollas a presion,
cuchillos, utensilios, abrelatas, etc.) retnen las
mismas caracteristicas de higiene que cualquier
accesorio quirdrgico. Lo del término “quirtrgico” es
solo un aspecto de mercadotecnia que busca
impresionar al cliente para elevar el precio.
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Ing. Everardo Sousa Landa, es todo un

referente cuando se habla de la industria del
aluminio en México, en la cual se ha desempeiado en
diferentes sectores, dejando asi su legado a través
del tiempo.
El ing. Sousa, es ingeniero quimico de profesion,
graduado en la Universidad Nacional Auténoma de
México, carrera que realiz6 entre los anos de 1957 a
1961. Cursando sus estudios basicos y de bachillerato
en su natal Veracruz.

La carrera de ingenieria quimica fue elegida por el
Ing. Sousa, debido a que desde pequeno le llamaban
la atencién los procesos de transformaciéon. Fue
durante sus estudios universitarios donde el destino
comenzaria a poner la pauta de lo que seria su futura
interrelacion con el mundo del aluminio, inclusive el
mismo /ng. Sousa lo tiene grabado como uno de esos
momentos magicos; “cursaba yo el tercer ario de mi
carrera, una de mis materias era la de
Electroquimica, esta me [lamaba mucho la atencién,
pero lo curioso de esto fue que en el examen final,
me preguntaron sobre el proceso del aluminio”. Este
primer contacto con la transformacion del metal, lo
llevé mas adelante a encontrar su primer trabajo en
la industria del aluminio, asi mismo lo guio de alguna
manera a que la tesis de su carrera, hablara también
sobre este mismo tema.

En el afo de 1960, encontrandose en el cuarto aio
de su carrera profesional, tuvo la oportunidad, junto
con otros 5 estudiantes, de incorporarse a las filas de
Petréleos Mexicanos, teniendo asi la suerte de poder
laborar con PEMEX durante su Ultimo afio de la
carrera; este trabajo llegd a su fin en el momento en
el que cursaba su periodo final en la universidad, por
lo que decidio regresar a Veracruz, contando con la
fortuna de que en aquél momento, aln y que no
existia la industria en el estado, estaba por
comenzar un proyecto, este consistia en crear una
planta de aluminio, con esto, obtuvo la oportunidad
de platicar con los Ingenieros de ALCOA sobre su
interés de participar en el mismo. Durante el mes de
mayo de 1962, llegd6 a casa de sus padres un
telegrama en el cual lo invitaban a incorporarse al
proyecto de la planta de aluminio e instalar un
laboratorio de campo. Aquellas pequefas
“vacaciones” de fin de ano en 1961, no solo
marcarian el rumbo profesional del Ing. Sousa, ya
que durante esa estancia, tuvo también el gusto de
conocer a DoAa Maria Teresa de Diego, con quien ha
festejado sus 50 anos de casados, los cuales ha
disfrutado a través del tiempo, con sus hijos: Maria
Teresa, Everardo y Alfredo; asi como sus ocho nietos.

A partir de aquel mayo de 1962, el mundo del
aluminio abrazaria por completo al Ing. Sousa,
llenandolo de muchas satisfacciones, el mismo era su
propia inspiracion; “La mayor inspiracion de un
hombre es creer en uno mismo, en lo que puede
hacer y trabajar en ello”, esto nos lleva a imaginar
lo que seria su trayectoria a futuro, iniciando en
aquel 15 de Julio de 1964, cuando a unos pocos
meses de haber comenzado la planta a producir, se
realizé la inauguracion oficial por parte del
presidente en turno, el Lic. Adolfo Lépez Mateos,
durante la inauguracion le toco fungir como uno de
los expositores del proceso.

NIEW VITIN VA

Originario del Heroico Puerto de Veracruz, el

Dentro de su carrera profesional en Aluminio S.A.
de C.V., paso con el tiempo y dedicacion de ser el
encargado del laboratorio de pruebas a convertirse
en el director general de la empresa, esto lo llevo en
diferentes épocas a enfrentar grandes retos, como el
arranque de la primer linea, en la cual tuvo que
poner su maximo esfuerzo, para sobrellevar la falta
de conocimiento del personal en el proceso, sin
embargo esta experiencia lo fortalecié para que
después de una breve estancia en Brasil, pudiera
poner en marcha la linea 2 de produccion. El
esfuerzo y dedicacion de el Ing. Sousa en el arranque
de las dos primeras lineas de produccion, lo llevaron
a que fuera transferido junto con su familia, durante
un afio y medio la planta que tenia ALCOA en Warrick
Indiana, esta experiencia fuera de México lo
fortalecio en el ramo profesional y personal, de tal
forma que cuando la empresa lo regresa a la Planta
de Veracruz, es para ponerlo a cargo de la misma, su
éxito al frente de la compaiiia fue tal, que en 1979 lo
trasladan a la Ciudad de México, para nombrarlo
director de Aluminio S.A. de C.V., ya con el
nombramiento en la empresa, los retos y éxitos
continuaron para el Ing. Sousa, entre los mas
importantes se encuentra el de la expansion de
operaciones de la compafia con la linea 3 de
produccion, y el crear el consorcio Grupo Aluminio
S.A. de C.V., al comprar a Almexa, S.A. de C.V.,
quien era su principal cliente, siendo presidente del
consejo de administracion del grupo, el Lic. Miguel
Alemdn Velasco.

Asi como el mundo del aluminio le ha dado mucho
al Ing. Sousa, él nos ha dejado legados importantes
en laindustria, entre otros, tenemos las definiciones
del ramo dentro del Tratado de Libre Comercio de
América del Norte (NAFTA), en el cual en conjunto
con varios miembros del IMEDAL, le correspondio
viajar a Washington, para exponer las directrices por
el lado mexicano. De la misma manera, gracias a su
gestion como presidente del IMEDAL, es que ahora el
instituto, goza de oficinas propias, ya que fue
durante su administracion junto con Everaldo
Santos, en aquel entonces director general de
Almexa, S.A. de C.V. y otros miembros del consejo,
quienes decidieron trasladar la sede del Instituto de
aquellas oficinas que se rentaban junto al antiguo
cine Diana, a la ubicacién que actualmente

conocemos.




1: Inauguracion linea 3 del Electrolisis en Veracruz 1986, Ing. Everardo Sousa, Lic. Miguel de la Madrid y Lic. Miguel Alemdn
Velasco, 2: Visita planta Alcoa en Davenport USA con el Lic. Miguel Alemdn Valdés y Lic. Miguel Alemdn Velasco, 3:
Inauguracion de la Planta de Veracruz 1963, por el Pdt. Lopez Mateos.

El salirse un poco del mundo del aluminio para el Ing. Sousa no fue facil, cuando en 1996 a Invitacion del Ing.
Carlos Slim, entonces presidente del consejo de administracion de Grupo Aluminio, paso a colaborar a Telmex, al
abrirse la competencia en la telefonia. En el afo de 1998, a invitacion del Lic. Miguel Aleman Velazco, paso a ser
colaborador del gobierno del estado de Veracruz, para impulsar el desarrollo econémico y la competitividad, las
inversiones y el empleo en el estado, esta etapa la considera también muy importante en su carrera, porque tuvo
la oportunidad de servir a su estado natal. En sus Gltimos anos en la Industria del aluminio, particip6 en varios
procesos de negociacion de Tratados de Libre Comercio, de nuestro pais con el area de Latinoamérica, y durante
esos anos le toco convivir con personalidades tanto del sector privado como del sector publico de alto nivel de
México y del extranjero. Como anécdota cuando se firmo el Tratado México, Colombia y Venezuela (en
Cartagenas de Indias, Colombia) tuvo el honor de conocer y disfrutar una muy grata charla con el Premio Nobel
Gabriel Garcia Mdrquez.

Durante su trayectoria, el Ing. Sousa ha recibido multiples reconocimientos de entes empresariales y
gubernamentales, al preguntarle si hay alguno al que le tenga un aprecio en particular, nos comenta, “Es dificil
senalar uno preferido, todos tienen su particularidad y gran valor”. En la actualidad, el Ing. Sousa atiende
negocios personales, pero no deja de dar soporte a diferentes asociaciones y muy especialmente a la Industria del
Aluminio debido a que por invitacién de los Sres. C.P. José Ramén Elizondo y Lic. Miguel Angel Huerta, participa
en el Consejo de Administracion de Almexa, S.A. de C.V. y Compaiiias Subsidiarias, asi como dandose también el
tiempo para poder disfrutar de su familia y amigos tanto en la Ciudad de México como en El Puerto de Veracruz.
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Ventanas Cuprum es el fabri-
cante de puertas y ventanas
de aluminio mas grande en
México, con lineas y disenos
patentados que cumplen con
las normas internacionales.
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é¢Que desean los

gmpresarios de
los ingenieros
contratados?

AW IVITINTAY

Autor: Dr. José Luis Ortiz
ITESM, Querétaro

la falta de competencias sociales de los

nuevos contratados. Mencionan que son
demasiados los jovenes que no aceptan la
critica de forma positiva, que reaccionan al
feedback como si fuera un ataque personal y
que no saben aprender de sus errores.

Las posibilidades de lograr un desempefio
efectivo de las personas, dependen en gran
medida del desarrollo de ciertas aptitudes que
se enmarcan dentro de lo que llamamos
“Inteligencia Emocional”.

De acuerdo con Anthony P. Carnevale et al.,
actualmente las aptitudes técnicas especificas
son menos importantes que la competencia de
aprender en el puesto -autoaprendizaje-,
después siguen:

C ada vez mas los empresarios se quejan de



® Saber escuchary comunicarse oralmente

e Adaptabilidad y respuestas creativas ante los
obstaculosy reveses

e Dominio personal, confianza en uno mismo,
motivacion para trabajar en pos de un objetivo,
deseo de desarrollar la carrera y enorgullecerse
de loalcanzado

e Efectividad grupal e interpersonal, espiritu de
colaboraciéon y de equipo, habilidad para
negociar desacuerdos

e Efectividad de la organizacion, deseo de
contribuir, potencial para el liderazgo

e Eficienciaen lectura, escrituray matematicas

De estos rasgos, solamente uno es académico, lo
que enfatiza la importancia relativa de las
habilidades blandas.

El Coeficiente Intelectual (CI) no permite predecir
el éxito profesional, en cambio las Aptitudes
Emocionales si lo hacen. Por ejemplo, un estudio de
graduados de Harvard en las carreras de abogacia,
medicina, docencia y comercio descubrié que las
puntuaciones de los examenes de ingreso
—sustitutos del ClI— tienen una correlacion de cero o
negativa con el posterior éxito profesional. Por otra
parte, se ha determinado que las aptitudes
emocionales tales como la influencia, el liderazgo de
equipo, la conciencia politica, la confianza en uno

mismo y el afan de triunfo, marcan la diferencia
entre los lideres mediocres y los mejores. Se ha
establecido también que cuanto mas alto es el
puesto, menos importantes resultan las habilidades
técnicasy las facultades cognitivas y mas importante
la aptitud en Inteligencia Emocional.

“Las organizaciones que pasan por los mayores
cambios son las que mds necesitan de la
Inteligencia Emocional.”

Kevin Murray

Las personas con alto Cl y bajos niveles de
desarrollo de su Inteligencia Emocional suelen
sentirse atraidas hacia las carreras de ingenieria, en
parte porque en ellas en muchas ocasiones no tienen
que enfrentarse a sus emociones. En este tipo de
profesiones se puede ser introvertido y salir del paso
con poco roce social, siempre que se destaque en la
vertiente cognitiva. Esto no significa que todos los
ingenieros y cientificos dotados de un alto Cl sean
socialmente ineptos, pero si que el desarrollo de las
competencias emocionales les brindaran ventajas
especiales en esas carreras, en las que puede haber
relativamente pocos candidatos a puestos de
gerencia y direccién (personas que reunan
competencias técnicas y habilidades sociales).

ALUMINIA



Las competencias necesarias para los
ingenieros actuales y del futuro, son muy
diferentes a las que se han inculcado hasta ahora
en la mayoria de las instituciones de educacion
superior y que han permitido a los ingenieros de
antano desempenarse decorosamente, tales
como sentarse en un cubiculo y disefar un
mecanismo, un programa de computadora o un
sistema de deteccion de fallas. Los ingenieros
tendran que ser lo suficiente adaptables para
cambiar de empleo en alrededor de diez
ocasiones en su vida laboral, desarrollar y
ejecutar ideas como parte de un equipo,
persuadir y convencer con una idea, aceptar
criticas constructivas, adaptarse al cambio
constante, liderar equipos multidisciplinarios,
construir relaciones, posicionarse, etc. Muchas
Facultades de Ingenieria han estado ignorando
hasta ahora este tipo de competencias y ya no
pueden seguir haciéndolo.

18 El liderazgo no debe ser una materia que los
profesores tengan que ensefar, sino que debe
formar parte de todo lo que ensehan. Los “7

L= Habitos de la Gente Altamente Efectiva”
proporcionan un modelo que sirve para
establecer un método para que las personas
organicen su vida y desarrollen sus habilidades
blandas. No se trata de algo académico, sino que
es algo que se puede aplicar a la vida cotidiana.
Contar con esos principios hara que los alumnos
tengan herramientas poderosas para enfrentar
exitosamente los retos de su vida.

EL. (014) 41 7=31-23
"-JJLJJ] imehinuanua@notman:com
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[ anodizado es una técnica en la qée un metal es recubierto por una proteccion artificial mediante el 6xido
de este mismo. Esta capa se obtiene por medio de procesos electroquimicos. Con este tratamiento se logra
la oxidacion superficial, lo que crea una capa protectora en la superficie del metal. La palabra anodizado
proviene del hecho que el metal es utilizado como anodo en el circuito electroquimico.
Los metales que son mas utilizados para la anodizacion son el titanio y el aluminio, ya que los protegen de la
abrasion y la corrosion, ademas de poder agregar tintes sobre éstos.

La capa de anodizado que se forma en los metales puede ser controlada por el voltaje utilizado. Entre mayor
sea la capa de 6xido mejores propiedades de proteccion tendra. Artificialmente se pueden obtener espesores de
25 30 pm en tratamientos de proteccién o 100 um en caso de endurecimiento superficial.

ALUMINIA



El anodizado se lleva a cabo en un medio sulflrico que produce la oxidacion del metal desde la superficie al
interior, en el cual el metal es el anodo, el acido sulfurico es el electrolito y se agrega un catodo a la solucion para
completar el circuito eléctrico en el proceso electrolitico, como se observa en la Fig. 1.

Fig. 1. Anodizado de placas de aluminio.

La electrodeposicion electrolitica proporciona capas metalicas que se adhieren a la superficie del sustrato
presentando propiedades quimicas y mecanicas diferentes debido a la reduccion idnica del metal realizada con
energia eléctrica.

(LECTROUITO)

Fig. 2. Esquema de la deposicion electrolitica.

Los componentes para realizar el proceso de electrodeposicidn son un bafio electrolitico que actla como
conductor idnico, el catodo a recubrir (producto), anodo y una fuente de corriente continua.
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Factores que intervienen en la formacién de
recubrimientos electroliticos

Un término importante en los recubrimientos
electroliticos es el rendimiento electrolitico, este es
definido como el peso de metal efectivamente
depositado sobre el catodo en relacion al peso
teorico que resulta por aplicacion de la ley Faraday.

Densidad de corriente: La densidad de corriente
expresada en amperios por dm?2, regula
evidentemente el espesor de la capa electrolitica
siempre que ello sea posible. Por otra parte, la
densidad de corriente influye sobre el grano del
metal depositado, de modo general, el aumento de
la densidad afina el grano hasta cierto limite.

Concentracion del electrolito: El aumento de sales
en solucion que constituye el electrolito, permite
elevar la densidad de corriente, especialmente si
este aumento se combina con una elevacion de la
temperaturay con la agitacion.

Composicion del electrolito: Un electrolito no
comprende tan solo la sal del metal que se desea
depositar, también incluye otros diversos
compuestos en mayor o menor cantidad, la adicion
de estos tiene como fin aportar mejoras, tales como
aumentar la conductividad de la solucion, afinar el
grano del metal depositado, facilitar la corrosion de
acidos.

Acidez: La cantidad de iones hidrégeno activos en
una solucion acida es muy importante, ya que un
acido puede hallarse mas o menos disociado. Un
exceso de iones hidrogeno da malos resultados en
diversas aplicaciones electroliticas como las del
niquel y las del zinc, y en estos el pH debe ser
vigilado.

Temperatura: Una elevacion de la temperatura
eleva la conductividad del electoralito y la

solubilidad de las sales que intervienen en la
composicion de la misma, de donde se desprende la
posibilidad de concentracion mas elevada, y por
consiguiente, de intensidades de corriente mayores.

Agitacion: La agitacion impide el
empobrecimiento en iones metalicos de la zona
catddica, también impide en diferente medida, la
adherencia de burbujas gaseosas sobre el catodo
provocando “"picaduras en su superficie”. La agitacion
pone sin embargo, en suspension las impurezas del
bano, las cuales hacen que el recubrimiento resulte
rugoso e incluso picado.

Poder de penetracién: Consiste en la facultad que
tiene el electrolito para repartir con regularidad la
capa metalica depositada sobre un objeto de formas
complejas sobre las partes complejas de este objeto
y en sus aristas, las cuales reciben siempre mas
densidad de corriente que las partes concavas.

En conclusién, es bien visto que cualquier
producto de metal que salga al mercado debe tener
un acabado en su superficie. Si bien el objetivo
principal de una capa o acabado, puede ser con

frecuencia el mejorar la apariencia y el valor del
producto, los recubrimientos se pueden usar en la
mayor parte de los metales para darles resistencia
permanente a las influencias destructivas, debidas al
desgaste, descomposicion electrolitica y contacto
con atmadsferas corrosivas.

Ferrer, C., & Amigé, V. (2003). Tecnologia de
materiales. Valencia: Universidad Politécnica de Valencia.

Groover, M. (2010). Fundamentals of modern
manufacturing Materials, Processes and Systems. Estados
Unidos de América: John Wiley & Sons, Inc.

Paredes, J. L. (2010). El uso de la anodizacién en
materiales. México: Difusion cultural de la UNAM.
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a agricultura se denomina como el arte del

cultivo y explotacion de la tierra con el objeto

de obtener productos con fines humanos o con
destino a los animales domésticos. Se estima que la
agricultura se ha desarrollado desde hace unos 8,000
anos, aunque se han encontrado evidencias mas
antiguas de casi 19,000 anos, es dificil de
confirmarlas. Asi que al menos desde entonces todos
los pueblos de la tierra, han reconocido el valor que
el cultivo de las plantas tiene para la alimentacion
humanay de los animales domésticos.

El inicio de la agricultura se encuentra en el
periodo Neolitico, cuando la economia de las
sociedades humanas evoluciond desde la
recoleccion, la caza y la pesca a la agricultura y la
ganaderia. Durante esta época se practicaba una
agricultura itinerante que consistia en abandonar las
tierras una vez agotados sus recursos y buscar nuevos
suelos productivos, en la actualidad este método se
puede encontrar en algunas comunidades de paises
de bajo desarrollo.

Los primeros granos cultivados por regiones,
fueron: el mijo y el sorgo en el norte de Africa, el
arroz en la India y China y el maiz en América. En
México se conoce la existencia de la produccion de
calabazas para la alimentacion y construccion de
vasijas. En cuanto a Europa, se extendieron el trigo,
la cebada y el centeno. Asi, mediante datacion del
carbono 14 se observa que en China, se encuentran
los primeros rastros confiables de cultivo, que datan
de hace unos 8,000 anos, se cultivaba el mijoy la col.
De la misma forma se ha comprobado que el arroz, el
mijo, y variados cereales, ya se cultivaban hace
7,000 anos en el este y sur de Asia, extendiéndose el
arroz a Corea y Japén hace unos 4,000 anos. Las
primeras herramientas utilizadas en las tareas
agricolas del Neolitico eran basicamente las mismas
que utilizaban en el Paleolitico para recolectar
raices, las cuales estaban construidas de madera y
piedra. Posteriormente, mediante piedras afiladas,
silex, hueso, y maderas mas o menos torneadas se
armaron azadas para cavar la tierra, hoces para
recoger el grano, e incluso arados rudimentarios a
base de ramas de arboles convenientemente
modificadas para levantar y voltear la tierra a mano,
con objeto de prepararla para la siembra. Tiempo
después, se adapto el arado para ser tirado por
animales.
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Actualmente la agricultura ha evolucionado hasta
alcanzar caracter industrial, donde la ingenieria
genética, quimica y tecnologia mecanica juegan
papeles fundamentales. Las nuevas formas de
cultivar se pueden clasificar en dos segmentos, el
bioldgico, que usd los conceptos basicos de la
agricultura extensiva, pero utilizando la “ciencia
verde” a su favor, beneficiando asi la productividad,
pero siendo lo mas respetuoso posible con los
métodos convencionales de antano; por otro lado la
denominada agricultura industrial, usa todos los
recursos que la tecnologia puede aportar.

Con el desarrollo de nuevas técnicas para cultivar,
el aluminio, se ha vuelto un aliado importante en la
nueva agricultura industrial, de manera que el
nuestro preciado metal, tiene su aparicion en este
sector a principio de la década de los afos 80's; esto
impulsando fuertemente por el desarrollo de la
técnica de riego por microaspersion o riego
localizado, que consiste en la aplicacion del agua al
suelo en forma localizada, es decir, s6lo se moja una
zona restringida del volumen radicular, esta técnica
fue perfeccionada por Israel, debido a que sus areas
de cultivo son prioritariamente aridas, semiaridas y
desérticas, por esto, decidieron utilizar aluminio en
sus tuberias debido a la propiedades de ligereza y
resistencia, lo cual permite mover facilmente la
estructura que se monta con el fin de ejecutar el
riego localizado.

Dentro de las caracteristicas mas importantes de
la técnica de riego localizado o microaspersion, se
encuentran las siguientes:

e El riego es de alta frecuencia, ya que se aplica
para lograr un alto contenido de humedad en el
suelo. El nivel de humedad que se mantiene en el
suelo es cercano a la capacidad de campo, lo
cual es muy dificil de conseguir con otros
sistemas de riego, pues se producirian
encharcamientosy asfixia radicular.

e El agua se aplica al suelo desde una fuente que
puede considerarse puntual, se infiltra en el
terreno y se mueve en direccion horizontal y
vertical. En esto difiere sustancialmente del
riego tradicional en el que predominan las
fuerzas de gravedad y por tanto el movimiento
vertical.

No se moja todo el suelo, sino solamente una
parte del mismo, que varia con las
caracteristicas del suelo, el caudal del emisor y



el tiempo de aplicacion. En esta parte himeda es
en la que la planta concentrara sus raices y de la
que se alimentara.

e Se tiene la posibilidad de aplicacion de otros
productos quimicos utilizando la infraestructura
de riego, estos productos pueden tener
funciones de correctores, desinfectantes del
suelo, herbicidas, fungicidas, reguladores de
crecimiento, entre otros.

Otro rubro importante del uso del aluminio en la
agricultura moderna, es en la aplicacion de los
invernaderos, los cuales aunque tienen sus inicios en
la época del Imperio Romano, su aparicion en forma,
se hace presente en 1850, cuando se emprendio el
cultivo de uvas en los Paises Bajos, donde ademas del
uso de los vidrios, se utilizo un sistema de
calefaccion para incrementar el calor y favorecer la
humedad dentro del invernadero, de manera que las
plantas crecian mas rapidamente que cuando
obtenian solamente la luz solar. La manufactura de
los invernaderos a través de los anos ha
evolucionado, en sus técnicas de disefo,
dimensionamientos y tipo de materiales que se
utilizan para la construccion de los mismos, el uso
del aluminio en este tipo de agricultura, inicia
formalmente en la época de los 90's; ya que gracias a
las propiedades que tiene el metal en cuanto su
ligereza, la forma de empacarlo, su facil forma de
ensamblar y las condiciones de bajo mantenimiento
que requiere, ha ido sustituyendo a pasos
agigantados a la madera, el plasticoy el acero.

Dentro de los tipos de invernaderos bajo la
clasificacion de diseno, se pueden nombrar los
siguientes como los mas importantes:

Invernadero Tipo Tunel

Esta compuesto por uno o varios médulos con una
serie de arcos fabricados, es dificil establecer una
linea divisoria entre lo que es un invernadero y un
macro tinel, en México la norma mexicana define
como invernadero, a aquellas estructuras que
superan la capacidad de 3 m’ de aire por cada 2m* de
superficie cultivable.

Dentro de las ventajas que se tienen en este tipo
deinvernaderos encontramos las siguientes:

-Alta resistencia a los vientos y facil instalacion
(recomendable para productores que se inician en el
cultivo protegido).

- Alta transmision de la luz solar.

-Permite la instalacion de ventanas cenitales y
laterales.

- Se pueden utilizar materiales para su construccion
tanto flexibles como rigidos.

- Facilita las operaciones agricolas con maquinaria

En cuanto a las desventajas se pueden nombrar
dos principales:

-Al ser un invernadero relativamente pequeno, el
volumen de aire retenido cuenta con escasa inercia
térmica, lo que puede dar lugar al fenomeno de
inversion térmica.

-El tipo de cultivo esta enfocado Unicamente
aquellos cultivos de bajo a mediano porte, como los
son la lechuga, las flores, entre otros.

Fig. 1 Invernadero Tipo Tunel.

Invernadero Tipo Capilla

Este, es por definicidn, una de las estructuras mas
antiguas, empleadas en el forzado de cultivos, la
pendiente del techo es variable segun la radiacion y
la cantidad de agua que se tenga en la region, por lo
que regularmente varia entre los 15° y 35°. La
ventilacién de estos invernaderos en unidades
sueltas no ofrece dificultades, tornandose mas
complicada cuando varios de estos invernaderos se
agrupan formando baterias.

Ventajas:
-La construccion es considerada de mediana a baja
complejidad.
-Se pueden utilizar materiales de bajo costo,

utilizando los nativos de la zona donde se encuentre
elinvernadero.

-Se pueden utilizar materiales para su construccion
tanto flexibles como rigidos.

Desventajas:

-Problemas de ventilacion cuando son colocados uno
juntoal otro.

-Al comparar contra la misma altura, llegan a tener
menor volumen de aire que los invernaderos curvos.

-Mayor nimero de elementos que disminuyen la
transmision de calor.

-Cuentan con soportes internos que dificultan los
desplazamientos y el propio emplazamiento del
cultivo.

- TCH L | e

Fig. 2 Invernadero Tipo Capilla

Invernadero en Dientes de Sierra

Este tipo, tiene su origen como una variaciéon de
los invernaderos tipo capilla, que se comenzd a
utilizar en zonas con muy baja precipitacion y altos
niveles de radiacion, fueron los invernaderos a una
vertiente. Estos contaban con una techumbre Unica
inclinada en angulos que variaban entre 5° y 15°,
orientados en sentido este-oeste y con presentacion
del techo hacia la posicion del sol. El acoplamiento
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lateral de este tipo de invernaderos dio origen a los
conocidos como dientes de sierra. La necesidad de
evacuar el agua de precipitacion, determin6é una
inclinacion en las zonas de recogida desde la mitad
hacia ambos extremos.

Ventajas:

-La construccion de este tipo de invernaderos es
considerada de mediana a baja complejidad.

-Se pueden utilizar materiales con bajo costo,
utilizando materiales nativos de la zona donde se
encuentre el invernadero.

Desventajas:

-Se tiene una mayor cantidad de area sombreada que
el tipo capilla, debido a mayor numero de elementos
estructurales con los que cuenta la construccion.

-Menor volumen de aire encerrado que el tipo capilla.

4

Fig. 3 Invernadero Tipo Diente de Sierra.

Invernadero con Techumbre Curva

Este tiene su origen en los invernaderos-tuneles.
Dentro de este tipo de invernaderos, pueden
encontrarse diferentes alternativas segin la forma
que adopta el techo, ya sean circulares, elipticos, de
medio punto o goticos. Las dimensiones mas
comunes de estos van de 6 a 8 metros de ancho, por
un largo variable.

Ventajas:
-Estructuras con pocos obstaculos en su estructura.
-Buen volumen interior de aire.
-Buenaresistencia frente a los vientos.

-Espacio interior totalmente libre, lo que facilidad a
las labores dentro del mismo, asi como el uso de
maquinaria en el interior.

-Buen reparto de la luminosidad en el interior del
invernadero.

Posibles desventajas:

-Se requiere instalar un sistema de ventilacién
forzada cuando se llegan a instalar en bateria.

-Por el propio disefio no se recomienda el tener
unidades que superen los 30 metros de longitud.

=
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Fig. 4 Invernadero con Techumbre Curva.
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Invernadero Tipo Venlo

Tiene sus origenes en los Paises Bajos, y es el mas
utilizado para produccion de hortalizas. Su
popularidad se debe al elevado rendimiento de
luminosidad que tienen los vidrios, ya que estos
interceptan una cantidad minima de luz. El
invernadero admite usos muy diversos, tanto para
empresas que cultivan hortalizas como para flores o
plantas de maceta.

Estos invernaderos carecen de ventanas laterales,
en su lugar, tiene ventanas cenitales, alternadas en
su apertura, una hacia un lado y la siguiente hacia el
otro, cuyas dimensiones son de 1.5 m de largo por 0.8
m de ancho.

Ventajas:

-Buena estanqueidad, lo que facilita una mejor
climatizacion.

-Alto grado de control de las condiciones
ambientales.

Las dos principales desventajas son las siguientes:

-La abundancia de elementos estructurales implica
una menor transmision de luz

-El tamafo de las naves son muy pequehas debido a
la complejidad de su estructura.

Fig. 5 Invernadero Tipo Venlo.

Con los ejemplos mencionados anteriormente,
podemos constatar que a medida que la tecnologia y
las técnicas de cultivo evolucionan, el aluminio va
tomando un papel crucial en las mismas, por lo que la
agricultura ha encontrado en nuestro preciado
metal, un aliado en su evolucion actual y futura.

Referencias:

e  http://www.newworldencyclopedia.org
e http://www.epa.gov

e  http://cals.arizona.edu

e http://www.hydroenv.com.mx

e http://www.sciencemag.org

e http://www.certhon.es

e http://www.novedades-agricolas.com
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Aleaciones de aluminio 5083 han sido procesadas en laboratorio en forma de discos de 20 a 50 mm x 5 mm
espesor, usando la técnica de sinterizado por arco eléctrico, en inglés conocida como “Spark Plasma Sintering
SPS”, en menos de 15 min a diferentes temperaturas. El polvo de aluminio precursor es mezclado con nanotubos
de carbono NTC y homogenizado mediante un proceso de aleado mecanico de alta energia antes de ser sometido
al SPS, buscando incrementar la resistencia a la tension de las aleaciones. Los materiales obtenidos exhiben
mejores propiedades mecanicas que sus contrapartes convencionales, hasta de 475 MPa. Este articulo presenta

los alcances logrados.

Introduccion

En la clasificacion de aleaciones del aluminio AL, la
serie 5000 implica al magnesio como el principal
elemento aleante, mismo que le confiere una
resistencia de hasta 193 MPa después del recocido.
Para el desarrollo de este trabajo se utilizan polvos
comerciales de Al serie 5083 y nanotubos de carbono
(NTC) multicapa. Entre los usos tipicos del aluminio
comercial 5083 estan ciertas piezas mecanicas
convenientes para la industria automotriz y
aeronautica, entre otras. Desde el descubrimiento
de los nanotubos de carbono (NTC) por Lijima en
1991 [1] el trabajo llevado a cabo en los Ultimos afios
por diversos investigadores ha puesto de manifiesto
las propiedades mecanicas, eléctricas, quimicas y
térmicas [2] intrigantes de estos materiales a escala
molecular [3]. Las excelentes propiedades
mecanicas combinadas con una baja densidad hacen
de los NTC una fase de refuerzo ideal para disenar
nanocompositos con alta resistencia especifica y
elevado modulo elastico [4]. Los NTC son conocidos
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por poseer una resistencia mecanica
extremadamente alta, modulo elastico alto y baja
masa especifica, superior que las fibras
convencionales [5-6].

Por otra parte, La técnica de sinterizado por arco
eléctrico, en inglés conocida como "Spark Plasma
Sintering SPS”, fue introducida comercialmente por
M. Tokita [7] y ha venido ganando aceptacion
mundial dado que es una técnica de consolidacion de
polvos super-rapida que permite retener la
microestructura fina (metaestable) de los polvos
originales. En el proceso SPS se conduce una
descarga de corriente eléctrica pulsada y dirigida
directamente sobre los polvos a sinterizar
(contenidos en dados de grafito), los cuales forman
un gas ionizado a alta temperatura, resultando
unidos por el efecto Joule de calentamiento. Los
detalles del principio y funcionamiento del SPS se
explican en otra parte [8].



Resultados y Discusion.

as aleaciones

compositos de

AL-NTC se
prepararon bajo 12kN
de presion, en < de 10
min a las
temperaturas
senaladas en las
graficas. Las figuras
arriba muestran las
dimensiones de las
probetas usadas en
este trabajo, mientras
que las graficas
reportan la densidad
volumétrica y la
dureza Vickers
desarrollada por los
especimenes (hasta
215 HV). Notese que a
600°C las piezas se
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La fotografia arriba muestra la curva de la
resistencia a la tension representativa de los
especimenes en funcion de la elongacion alcan-
zada, a 25°C. Considerando que este tipo de
aleaciones 5083 pueden reportar valores de 300 MPa
aprox., el hecho de mezclar los NTC en la matriz de
la aleacion conlleva a un incremento importante de
las prop. mecanicas del material, hasta 475 MPa. La
fractura observada es del tipo fragil. La
microestructura mostrada en la foto a la derecha
revela la precipitaciéon de zonas Guinier Preston
(confirmado por rayos X), que favorecen las
propiedades mecanicas de la aleacion. Se observa
una microestructura fina cuya densidad volumétrica
alcanz62.692 g/cm’.

Conclusiones

Los resultados mostrados en este estudio indican
que la incorporacion de NTC a una matriz de polvo
de aluminio 5083, mediante un mezclado por
molienda mecanica y seguido de la consolidacion
del polvo por la técnica de SPS, conduce a la
preparacién de un material composito, cuyas
propiedades mecanicas superan a las contrapartes
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convencionales. Este polvo composito que
corresponde a la serie 5083 del aluminio, reforzado
con NTC, es patentado en Alemania, bajo el nombre
comercial de Zentallium®[9].
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CURSO: LEY DE INGRESOS Y RESOLUCION MISCELANEA 2015

Dentro de los beneficios a nuestros socios, el dia 28 de Enero del 2015, el C.RC. Gustavo Farfdn Infante
impartio el curso de "LEY DE INGRESOS Y RESOLUCION MISCELANEA 2015", en las instalaciones del IMEDAL, éste
fue de gran interés, ya que los participantes pudieron aclarar algunos puntos en relacion a las nuevas
disposiciones fiscales.
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CURSO: ALUMINIO, SUSALEACIONES Y PROCESOS DE GOFRADO

Fuimos invitados por la empresa PEASA a participar en el desarrollo de un curso enfocado al Proceso de
Gofrado.

El IMEDAL en conjunto con el Dr. Alejandro Garcia Hinojosa, catedratico de la Universidad Nacional Auténoma
de México, disenaron un curso a la medida de las necesidades de PEASA, titulado "ALUMINIO, SUS ALEACIONES Y
PROCESOS DE GOFRADO", mismo que fue impartido los dias 19 y 20 de Febrero en las instalaciones de dicha
empresa.

El curso resulto6 ser de gran importancia para la empresa, ya que sus lineas de trabajo eran en acero y ahora
incluiran el aluminio.

Estamos muy contentos, debido a que derivado de lo anterior, PEASA ahora es parte activa de la Membresia del
Instituto del Aluminio, A.C. y aprovechamos la ocasion para darles la mas cordial bienvenida.
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Asamblea General 2015

El 19 de Marzo del 2015, se llevo a cabo la Asamblea General Ordinaria del Instituto del Aluminio, A.C., en la
misma, se nombro al nuevo Consejo Directivo y Ejecutivo para 2015-2016, el cual tomara protesta el proximo 22
de Julio del presente afo, en el marco del 7° Congreso Internacional del Aluminio y Exposicion 2015 (CIAyE
2015).

El consejo Directivo, Consejo Ejecutivo y personal del IMEDAL, agradecen y felicitan al Lic. Edgar Rangel
Cordoba por su gran labor y resultados obtenidos durante su periodo presidencial de este instituto. Asi mismo da
la mas cordial bienvenida a su nuevo Presidente, Ing. Ramiro Montero Cantt, a quien le deseamos el mayor de los
éxitos durante su estancia en el cargo.

A continuacion nos permitimos compartirles la integracion del nuevo Consejo Directivo y Consejo Ejecutivo
para el periodo 2015 - 2016 del Instituto del Aluminio, A.C. (IMEDAL):

En este 2015, en el IMEDAL reestructuramos vision, misién y objetivos los cuales compartimos con nuestros
socios.

VISION:
Ser el organismo nacional que promueve el desarrollo sostenido de la industria mexicana del aluminio 33
generando valor a los consumidores, socios y la comunidad.

. Lo
MISION: IEEAL

Representar y promover los intereses de los socios mediante el desarrollo, la sustentabilidad, innovacion,
generacion de conocimiento e integracion de la industria mexicana del aluminio.

OBJETIVOS:
» Serelenlace entre laindustriay las diferentes instituciones y organismos nacionales e internacionales.

> Generacion, promocion, comunicacion de conocimientos y mejores practicas.
» Ser enlace entre los consumidores y productores.
>

Elaborar y difundir estadisticas e indicadores nacionales e internacionales de produccion y consumo del
aluminio.

» Atraer, desarrollar y retener al talento necesario para el cumplimiento dWién.
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VICEPRESIDENTES
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RELACIONES GUBERNAMENTALES SR. RAMON BELTRAN ARELLANO
ZONA NORTE ING. NORBERTO VIDANA ROMERO
ZONA CENTRO ING. ALICIA LOZANO AMADOR
ZONA BAJIO ING. FRANCISCO JAVIER RUIZ MALDONADO
ZONA SUR SR. JOSE ARTURO REYES RANGEL
ZONA OCCIDENTE LIC. EDDIE MACIAS ALBA
TESORERO

ING. FRANK CORNEW KENT
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SECRETARIO
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CONSEJO EJECUTIVO

PRESIDENTE
ING. RAMIRO MONTERO CANTU

CONSEJEROS PROPIETARIOS

ALMEXA ALUMINIO, S.A. DE C.V.

ALLTUB MEXICO, S.A. DE C.V.

ALUMINUM RECOVERY TECHNOLOGIES, S.A. DE C.V.
ALUMINICASTE FUNDICION DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.
ANODIZADOS ESPECIALIZADOS, S.A. DE C.V.
CORPORATIVO NEMAK, S.A. DE C.V.

ELECTROACABADOS DE MEXICO, S.A. DE C.V

FRACSA ALLOYS QUERETARO, S.A.P.I DE C.V.

GRUPO CUPRUM, S.A. DE C.V.

GRUPO VASCONIA, S. A. B

HERRALUM INDUSTRIAL, S.A. DE C.V.

MAQUILAS Y COMERCIALIZACIONES ZAPATA, S.A. DE C.V.
SERVICIO CORELMEX, S.A. DE C.V.

ING. ALICIA LOZANO AMADOR
LIC. JUAN PABLO FENTANES ROMERO

ING. EDUARDO HERNANDEZ TINOCO

ING. IGNACIO ANTONIO SALOMA ROMERO

SR. JOSE DE JESUS CONTRERAS OCHOA

ING. ALEJANDRO DE JESUS MARTIN GUERRA MORENO

SR. RAMON BELTRAN ARELLANO

ING. FRANCISCO JAVIER RUIZ MALDONADO 35
LIC. EDGAR ALLAN RANGEL CORDOBA
LIC. MIGUEL ANGEL HUERTA PANDO
LIC. SERGIO MACIAS SAINZ

SR. JOSE ARTURO REYES RANGEL
ING. FRANK CORNEW KENT
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CONSEJEROS SUPLENTES

ALMEXA ALUMINIO, S.A. DE C.V.
ALLTUB MEXICO, S.A. DE C.V

ALUMINUM RECOVERY TECHNOLOGIES, S.A. DE C.V.
ALUMINICASTE FUNDICION DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.
ANODIZADOS ESPECIALIZADOS, S.A. DE C.V.
CORPORATIVO NEMAK, S.A. DE C.V

ELECTROACABADOS DE MEXICO, S.A. DE C.V.

FRACSA ALLOYS QUERETARO, S.A.P.I DE C.V

GRUPO CUPRUM, S.A. DE C.V.

GRUPO VASCONIA, S.A. B.

HERRALUM INDUSTRIAL, S.A. DE C.V.

MAQUILAS Y COMERCIALIZACIONES ZAPATA, S.A. DE C.V.
SERVICIO CORELMEX, S.A. DE C.V.

ING. FERNANDO GARCIA MARTINEZ

ING. EDUARDO HERNANDEZ VILLASENOR
ING. GUADALUPE GABRIELA GARCIA TEJEDA
ING. MARIA DE JESUS MORALES MELENDEZ
ING. LORENZO LEON MORA

LIC. JOSE RICARDO GARZA GALINDO

ING. BLADIMIRO JESUS MORENO PEREZ
ING. ERNESTO LERMA EMMERT

LIC. FELIPE MUZQUIZ BALLESTEROS

LIC. LUIS GUILLERMO BRAVO MONROY
LIC. EDDIE MACIAS ALBA

LIC. CLAUDIA XOCHITL VASQUEZ RAMIREZ
C.P. FRANCISCO JAVIER ANAYA AGUILAR
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EL IMEDAL LES DA LA
MAS CORDIAL BIENVENIDA
A SUS NUEVOS SOCIOS:

FRACSA ALLOYS

ALTA INGENIERIA €N ALEACIONES DE ALUMINIO

A FRACSA ALLOYS QUERETARO,
S.A.P.l. DE C.V.

ﬂAIR LIQUIDE

AIR LIQUIDE SERVICIOS,

S. DER.L. DE C.V. PEASA AUTOPARTES,

S.A. DE C.V.

PROMOTORA INDUSTRIAL
GIM, S.A. DEC,V,
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IMEDAL.

El Instituto del Aluminio, A.C.

Se complace en Felicitar a
nuestro Asociado:

En su Consolidacion como la
empresa Productora de
Aluminios Planos # 1, de
Hispanoamérica

GRUPD

VASCONIA

SAB

México, D.F, a 4 de febrero 2015

ALUMINIA

Tras 18 meses de trabajo,
ALMEXA ALUMINIO S.A. de C.V,
Division Industrial de Grupo
Vasconia S.A.B., concluye su
proyecto mas importante de los
ultimos afios: la consolidacion y
modernizacion tecnolégica de su
Planta de Tulpetlac, Ecatepec,
Estado de México, con una
inversion de poco més de 20
millones de dolares.

La seccion de Casters cuenta con 4
lineas de colada continua, para la
produccion de mas de “32.000
toneladas mensuales de hot band”
de Aluminio de hasta 4.5 pies de
ancho.

Dicha seccion esta destinada a la
fabricacion de diversos laminados
de Aluminio para la Industria
entre las que se encuentran:

El Presidente de Grupo Vasconia, - farmacéutica » Alimenticia
- y Alicia -+ Automotriz « Eléctrica
lozano  Amador, Directora - Eléctrica » Construccién

General de ALMEXA, son las . Enseres domésticos, etc...

cabezas que dirigen éste - -
importante proyecto.

De esta manera ALMEXA

moderniza la infraestructura,

maquinaria y equipo de las areas
de  produccion de  colada
continua, Casters, y parte de
laminacion en frio en su Planta
de Tulpetlac, en operacion desde
1944, con lo cual ha logrado
tener un proceso productivo de
clase mundial, siendo la unica
instalacion de su tipo en México y
una de las mas grandes en
Hispanoamérica.

Canfranc Aluminio, S.A. de C.V.

Es una empresa 100% mexicana, instalada en Chalco, Estado de México, a
tan solo 45 minutos del D.F., la primera prensa de extrusion de aluminio de
nuestra compania es una G/IA 1800 importada de Espaia, iniciara
produciendo perfil de aluminio arquitectonico, comercial y perfil
industrial.

Es una prensa de ultima generacién automatizada.

Se cuenta con un equipo profesional de trabajo en las diferentes areas
de la compania.

Es una empresa nueva desde sus instalaciones, toda la construccion de
nave y las acometidas de servicios fueron disenadas para los

requerimientos de instalacion de la prensa, no existen adaptaciones de
ningln tipo.

Noticiass, o IME DAL _

IMEDAL.

El Instituto del Aluminio, A.C.
se complace en felicitar a
nuestro asociado
Canfranc Aluminio,

S.A. de C.V.
por la apertura
de su linea de Extrusion

Canfranc
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Nike Air Zoom Kobe 1 - US$30,000

De pie en la friolera de 30.000 délares, estos zapatos Nike Special
Edition son los mas caros que puede comprar. Con s6lo 25 pares
fabricados, estos zapatos se dedicaron a la firma de uno de los mejores
jugadores de baloncesto, Kobe Bryant. Nike dice que va a donar el 10%
de los ingresos de estos zapatos a la caridad.

El Cepillo de Dientes mas caro del mundo, hecho de TITANIO Sélido,
cuesta la friolerade US$4,367

Permitanos asegurarles ahora que la higiene dental ha sido llevada a nuevas alturas
de lujo. Con un impresionante precio de $4,367 (aprox. €3,200), usted podra hacer
que sus dientes estén extra limpios con el cepillo de dientes mas caro del mundo,
hecho por una compaiia llamada Reinast.

Hecho en Alemania de titanio sélido y bajo los méas altos estandares de calidad, el
cepillo viene en color titanio, champan, rosa y negro mate, los cuales se adaptan
perfectamente a todo entorno alrededor suyo. Estos cepillos cuentan con un
revestimiento anti-bacterial, y con cabezas de cepillo reemplazables. Cada seis meses
la compania envia seis nuevas cabezas a los clientes, de forma gratuita. En caso de que
quiera uno, esta disponible en James-Edition.com. Y no se olvide de comprar también
la pasta de dientes mas cara del mundo, Theodent 300.

Regalar huevos de chocolate el Domingo de Pascua es una antigua tradicion que se mantiene hasta nuestros dias,
por eso no nos ha de extranar la sorprendente noticia que ha aparecido estos dias en los medios de comunicacion
sobre Jacques "Mr. Chocolate” Torres, el famoso maestro pastelero que se ha propuesto batir el récord mundial
Guinness elaborando el huevo de Pascua mas caro del mundo.

Por ello se ha puesto manos a la obra junto al artista Carter Jones, para moldear este
gigantesco huevo que mide 77 cm de alto y "muestra” algunos de los lugares mas
emblematicos de la ciudad de Nueva York, como sus famosos rascacielos. Para su
elaboracion se han necesitado nada menos que 54 kg de puroy delicioso chocolate.

Este exclusivo huevo de chocolate se presentara el proximo 18 de abril en el Rockefeller
Center, para participar en el "Fabergé Big Egg Hunt", un evento con fines caritativos en el
que se exhibiran cerca de 200 huevos de chocolate, subastandose al mejor postor, con el
propésito de superar el actual récord mundial de €7.955 (US$8,670.95), en posesion
del chocolatero William Curley.

Caviar Almas. Hay distintos tipos de caviar, pero este es el mas caro de
todos los que existen en la tierra. Es el caviar Almas que, en ruso, significa
"diamante". Proviene del pez esturion Beluga albino del Mar Caspio, y sus
huevas se distinguen por tener un color sorprendentemente claro. Hasta su
packaging es asombroso: se vende en latas de oro de 24 kilates. Se consigue en
Londres, Inglaterra, y su precio ronda entre los US$16,000 y US$25,000
por kilo.
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MARZYZ
| ACEROS LA IDEAL, S.A. DE C.V. | | ARZYZ, S.A. DE C.V.
Canfranc
AIFI LIQUIDE Vo
Aluminio
| AIR LIQUIDE SERVICIOS, S. DE R.L. DE C.V. | | CANFRANC ALUMINIO, S.A. DE C.V.
P
AkzoNobel -
conALUM
| AKZO NOBEL INDA, S.A. DE C.V. | | CONALUM, S.A. DE C.V.
| ALCHEM, S.A. DE C.V. | | CORPORATIVO NEMAK, S.A. DE C.V.
AMISSA a7 LI
| ALEACIONES Y METALES INDUSTRIALES DE SALTILLO, S.A. DE C.V.| | DM CHIHUAHUA S. DE R.L. DE C.V.
Aleris
| ALERIS NUEVO LEON, S DE R.L. DE C.V. | | ELECTROCOLOR, S.A. DE C.V.
— /"‘\ i .
o 2
| ALLTUB MEXICO, S.A. DE C.V. | | EXTRUSIONES METALICAS, S.A. DE C.V.
- -
\ALMETEIC A Alos
| ALMETEK, S.A. DE C.V. | | FRACSA ALLOYS QUERETARO, S.A.P.I. DE C.V.
| ALMEXA ALUMINIO, S.A. DE C.V. | | FUNDICION J.V., S.A. DE C.V.
I_-/_ J
ALUMINICASTE (5 "-‘
FUNDICIGN '::-:7
| ALUMINICASTE FUNDICION | | GRUPO EMSA, S.A. DE C.V.
VASCONIiA
i GRUPO VASCONIA, §.A B,
| ALUMINIO EXTRUIDO EXTRAL, S.A. DE C.V. | | GRUPO VASCONIA, S.A.B.
ALRETECH
A_——I—_u-“
| ALUMINUM RECOVERY TECHNOLOGIES | | HARBOR COMMODITY RESEARCH, S.C.
8 )
HERRALUM

| ANODIZADOS ESPECIALIZADOS, S.A. DE C.V. | | HERRALUM INDUSTRIAL, S.A. DE C.V.




insertec Pyrotck

Hornos y Refractarios.

| INSERTEC INDUSTRIAL, S.A. DE C.V. | | PYROTEK MEXICO, S.A. DE C.V. |
HAESER
COMPRESORES RYOBI
| KAESER COMPRESORES DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V. | | RDCM, S.A DE C.V. |
LME 3risa
Elllmmmﬂm »
| LME COMERCIALIZADORA, S.A. DE C.V. | | RECUPERACIONES INDUSTRIALES INTERNACIONALES, S.A. DE c.v.|
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'MAQUILAS Y COMERCIALIZACID
ZRPATA, SA DECY.

RHI

| RHI REFMEX, S.A. DE C.V. |

SCHMOLZ + BICKENBACH @

| SCHMOLZ + BICKENBACH MEXICO, S.A. DE C.V. |

SERVICIO CORELMEX
S.A. DEC.V.

| MAQUILAS Y COMERCIALIZACIONES ZAPATA, S.A. DE C.V. |

<> Marubeni

'CORPORATION

| MARUBENI AMERICA CORPORATION |
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IMEDAL

METALMIND

| NUTEC BICKLEY, S.A. DE C.V. | | SUMITOMO CORP. DE MEXICO, S.A. DE C.V. |

| METALMIND, S.A. DE C.V. | (D | SERVICIO CORELMEX, S.A. DE C.V. |
noble )
@ americas D 2
| NOBLE AMERICAS CORP. | — | SERVICIOS CUPRUM, S.A. DE C.V. |
(@) Nuree O "
BICKLEY D

Oiigear

| OILGEAR MEXICANA, S.A. DE C.V. | | UNIVERSIDAD AUTONOMA DE NUEVO LEON |

o | |

= FOSECO
| PEASA AUTOPARTES, S.A. DE C.V. | | VESUVIUS MEXICO, S.A. DE C.V. |
(A fedts wag-taff
| PROMOTORA INDUSTRIAL GIM, S.A. DE C,V, | | WAGSTAFF INC. |
Vi

JaN

2

| PRUTRADE, S.A. DE C.V. |

El IMEDAL agradece

su confianza.
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